Eksploatacja (\
Y 4

gy
REAGTVR A-25/A-XP1 3322861
PLURAL COMPONENT PROPORTIONER PL

Pneumatyczny, elektrycznie ogrzewany dozownik wielosktadnikowy

A-25: Do natrysku lub dozowania preparatow z pianek poliuretanowych i innych materiatow
szybkowiazacych w proporcji 1:1.

A-XP1: Do natrysku lub dozowania preparatow z pianek poliuretanowych i innych materiatow
szybkowiazacych w proporcji 1:1.

Nie do stosowania w atmosferach wybuchowych ani w miejscach niebezpiecznych.

Ten model jest konfigurowany w nastepujacych nominalnych zakresach napiecia:
200-240V AC, 1-fazowy
200-240V AC, 3-fazowy
350-415V AC, 3-fazowy

A-25:
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 2000 psi (14 MPa;138 baréw)
Maksymalne cisnienie powietrza zasilajgcego 80 psi (550 kPa; 5,5 bara)

A-XP1:
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3500 psi (24 MPa; 241 baréw)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza 100 psi (689 kPa; 6,9 bara)

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Prosimy przeczytac wszystkie ostrzezenia i zalecenia
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Prosimy
zachowac te instrukcje.

Patrz strona 10 w celu uzyskania informacji na temat modelu, w tym
maksymalnego ci$nienia roboczego i aprobat.
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Modele dozownikow

Modele dozownikéw

Wszystkie dozowniki moga by¢ konfigurowane, aby dziataty przy napieciu 200-240 V AC, 1-fazowy (2 zyly + uziemienie/PE);
200-240 V AC, 3-fazowy Delta (3 zyty + uziemienie/PE); lub 300-415 V AC, 3-fazowy gwiazda (4 zyty + uziemienie/PE).

Zawiera:
Maksymalne cisnienie | Maksymalne ci$nienie DataTrak
robocze cieczy robocze nastawy (wyposazony wylacznie
Czes¢ psi (MPa; bary) psi (kPa; bary) w licznik cykli) Kota Aprobaty
262572 2000 (14; 138) 80 (550; 5,5) -
C €Tb Us
LISTED
262614 2000 (14; 138) 80 (550; 5,5) 24A592 v Intertek
3172585
Conforms to ANSI/UL
Std. 499 Certified to
CAN/CSA std.
C22.2 No. 88
24Y164 3500 (24; 241) 100 (689; 6,9) -
24Y165 3500 (24; 241) 100 (689; 6,9) 24A592 v

Systemy

Wszystkie systemy zawierajg dozownik, pistolet natryskowy i podgrzewany waz o dtugosci 18,3 m (60 stop).

Maksymalne ci$nienie Dozownik Waz podgrzewany
robocze (patrz Typowa instalacja,| 50 stop 10 stop Zatwierdzenia agencji
Czes¢ psi (MPa; bary) bez cyrkulacji) (15m) (3m)
ES2572 2000 (14; 138) 262573 246678 25P770 .
ES2614 2000 (14; 138) 262614 246678 25P770
ESY164 2000 (14; 138) 24Y164 246679 25P772 c €
ESY165 2000 (14; 138) 24Y165 246679 25P772

* Atest CE dotyczy opakowan uzywanych z zalecanym pistoletem.

Polecane pistolety natryskowe

Model Fusion® AP Fusion CS Fusion PC Probler P2
246100 CS01RD 25P587 GCP2RO
Czes¢
246101 - - GCP2R1

332286L



Podreczniki tematyczne

Podreczniki tematyczne

Instrukcje obstugi sa dostepne w witrynie www.graco.com

Instrukcje obstugi podzespotéw w jezyku angielskim:

Instrukcja

obslugi Opis

3A1570 [Dozownik Reactor A-25, Naprawa — Czesci

309577 [Pompa dozujaca, Naprawa — Czesci

309815 [Zestaw pompy zasilajacej, Instrukcje — Czesci

309827 [Zestaw doprowadzajacy powietrze do pompy
zasilajacej, Instrukcje — Czesci

309852 [Zestaw rurki powrotneji cyrkulacji,
Instrukcje — Czesci

309572 [Podgrzewany waz, Instrukcje — Czesci

309550  pistolet do natryskiwania Fusion” AP,
Instrukcje — Czesci

312666 |pistolet do natryskiwania Fusion™ CS,
Instrukcje — Czesci

313213 Pistolet do natryskiwania Probler P2,
Instrukcje — Czesci

313541 [Zestawy DataTrak, Instalacja — Czesci

312796  KiInik pneumatyczny NXT , Instrukcja — Czesci
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego przy
wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy wrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W
stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukgcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia
zwigzane z okreslonym produktem, niezamieszczone w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze
spowodowac porazenie pragdem.
*  Wylaczyciroztaczyc zasilanie na gtdwnym wytaczniku przed odtgczaniem kablii przed serwisowaniem
lub montazem sprzetu.
*  Podfacza¢ wylgcznie do uziemionych zrédet zasilania.
*  Calosc¢ instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna
z miejscowymi przepisami i regulacjami.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowa¢, w przypadku przedostania sie do oczu lub na

powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

*  Zapoznacsie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odno$nie instrukcji postepowania oraz
w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny, wkacznie
ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

*  Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac o odpowiedniag wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkow ochrony osobistej w niniejszej instrukgji.

* Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i przykry¢ catg skére podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec
powaznym obrazeniom, wigcznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacji toksycznych oparéw, mgty lub par;
reakcji alergicznej; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Srodki ochrony osobistej obejmuja
miedzy innymi:

*  Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stép zgodnie z zaleceniami producenta
ptynu i przepisami lokalnymi.

+  Srodki ochrony oczu i stuchu.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzen:

* Nie dotykac goracego ptynu ani urzadzenia.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga

ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji, nalezy:

»  Stosowac urzadzenie wyfgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usuna¢ wszystkie potencjalne Zzrédta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie lampy

elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami

elektrostatycznymi).

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

*  Nie przyfaczac ani nie odtgcza¢ przewoddw zasilania oraz nie witaczaé ani nie wylaczac oswietlenia w

obecnosci fatwopalnych oparéw.

Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

*  Uzywac wylacznie uziemionych przewodow.

*  Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta.

*  Wrazie zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzasu natychmiast przerwac prace.
Nie stosowac ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajaca gasnica.

P
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NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajagcych wezy lub peknietych elementow

spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym

urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc

chirurgiczna.

* W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wigczy¢ blokade spustu.

*  Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciafa.

*  Nie przykfadac reki do wylotu cieczy.

*  Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

*  Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg roztadowania cis$nienia.

»  Dokrecic¢ wszystkie pofaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

*  Wezeizlgczkinalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast naprawic lub wymienic zuzyte lub uszkodzone
czesci.

e
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Ostrzezenia

/N\OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.
@] *  Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

et *  Uzywac ptynéw i rozpuszczalnikéw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Patrz rozdziat

Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z
ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. Aby uzyskac petne informacje na temat materiatu,
nalezy uzyskac od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substancji niebezpiecznej
(MSDS).

* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podigczony do zasilania lub pod cisnieniem. Nalezy
wytaczyc caly sprzeti postepowac zgodnie z procedura redukgji cisnienia, gdy sprzet nie jest uzywany.

*  Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymienic¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne Producenta.

*  Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

* Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

*  Wezeikable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz
goracych powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy, nie uzywac ich do ciggniecia urzadzenia.

*  Dzieciizwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

*  Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktére nie s przeznaczone do kontaktu z aluminium,

moze spowodowac silng reakcje chemicznga i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie

do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Niestosowac 1,1,1-trichloroetenu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

*  Wiele innych ptynéw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga reagowac z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

>

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ptyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy, moga
spowodowac nagty wzrost cisnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplna. Przekroczenie dopuszczalnego
ci$nienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

>

* W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy
@ otworzy¢ zawor.
\Par /S *  Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga scisnag, skaleczy¢ lub obcig¢ palce oraz inne czesci ciata.
* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
* Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
| *  Sprzet pod ci$nieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem

2>

lub przystapieniem do serwisowania sprzetu postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru
cis$nienia i odtaczy¢ wszystkie zrédta zasilania.
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Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Warunki stosowania izocyjanianow

/N A

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

*  Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczegblnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenistwa zwigzanymi z izocyjanianami.

*  Uzycie izocyjanianéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzi¢ tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktory
zapoznat sie zinformacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie
charakterystyki.

*  Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

*  Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

* Unika¢ wszelkiego kontaktu skdry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania
ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

*  Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
Srodkéw ochrony osobistej musza pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez
czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

* O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym
tekstem:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
ORFOR___ HOURSAFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Samozapion materiatu

/N

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac sie z
ostrzezeniami i karta charakterystyki (SDS) producenta cieczy.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

N A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac wystapieniem
utwardzonego materiatu w przewodach z ciecza, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu:
*  Nigdy nie wolno zamieniac¢ zwilzanych czesci sktadnika A
i sktadnika B.
¢ Nigdy nie uzywac¢ rozpuszczalnika z jednej strony, jesli zostata
zanieczyszczona z drugiej strony.

Wrazliwos¢ izocyjanianow na
wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia, ze izocyjaniany
ulegajg czesciowemu utwardzeniu, tworzac mate, twarde, szorstkie
krysztatki zawieszone w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy
sie powloka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac swojg
lepkosc.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja wydajnosc i
okres uzytecznosci wszystkich pokrytych nimi czesci.

*  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze srodkiem
suszacym w miejscu z wentylacjg lub w atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw w
otwartym pojemniku.

*  Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy izocyjanianéw
(o ile zainstalowany) musi zawsze by¢ napetniony
odpowiednim smarem. Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami a atmosfera.

*  Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

*  Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawiera¢ wode.
Gdy nie s uzywane, pojemniki z rozpuszczalnikiem zawsze
przechowywac zamkniete.

*  Przy ponownym montazu zawsze smarowac gwintowane
czesci odpowiednim smarem.

UWAGA: llo$¢ tworzacej sie btony i tempo krystalizacji zaleza od
mieszaniny izocyjanianéw, wilgotnosci i temperatury.

332286L

Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Zywice piankowe ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektére srodki porotwércze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajduja sie

pod cisnieniem, zwtaszcza w przypadku wstrzasniecia ich.

Aby ograniczy¢ pienienie, zminimalizowac wstepne ogrzewanie
w systemie obiegu.

Wymiana materiatow

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegoblnej uwagi w celu unikniecia uszkodzen i
przestojow.

*  Przy wymianie materiatow kilkukrotnie wyptukac
urzadzenie, aby upewnic sig, ze jest zupetnie czyste.

*  Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

»  Zasiegna¢ u producenta materiatéw informacji
na temat zgodnosci chemiczne;j.

*  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub poliuretany
rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie czesci majace
stycznosc¢ z ciecza oraz wymieni¢ weze. Epoksydy
czesto zawieraja aminy na stronie B (utwardzacz).
Poliuretany czesto zawieraja aminy na stronie B
(zywica).




Typowa instalacja, bez cyrkulacji

Typowa instalacja, bez cyrkulacji
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Podczas pracy owing¢ tasma.
Rys. 1: Typowa instalacja, bez cyrkulacji

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci.

Legenda do Rys. 1

Reactor Dozownik

Waz podgrzewany

Czujnik temperatury ptynu (FTS)

Podgrzewany waz biczowy

Pistolet natryskowy

Dozownik i waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu
Linie doprowadzenia powietrza do pomp zasilajacych
Pojemniki na odpady

Linie doprowadzenia ptynu

Pompy zasilajace

Mieszalnik (jesli jest wymagany)

Osuszacz

Linie upustowe/ uwalnianie nadmiaru cisnienia
Kolektor ptynéw pistoletu

TzZzZzrX-IOTMON®>
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Typowa instalacja, z cyrkulacja

Legenda do Rys. 2

MmN ® >

Reactor Dozownik

Waz podgrzewany

Czujnik temperatury ptynu (FTS)

Podgrzewany waz biczowy

Pistolet natryskowy

Dozownik i waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu

Rys. 2: Typowa instalacja, z cyrkulacja

vTZzzZrXx-Q

Typowa instalacja, z cyrkulacjg

Linie doprowadzenia powietrza do pomp zasilajacych
Linie doprowadzenia ptynu

Pompy zasilajace

Mieszalnik (jesli jest wymagany)

Osuszacz

Recyrkulacja/ weze odprowadzajace nadmiar cisnienia
Kolektor ptynéw pistoletu

T G

1i16813b

ti16813b

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci.
Podczas pracy owinac¢ tasma.

332286L
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Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

ti16814b

Rys. 3: Typowa instalacja

332286L
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Legenda:

R

Glowny wylacznik — kontroluje moc obiegéw
grzewczych. |

Glowny filtr powietrza — filtruje powietrze
doprowadzane do systemu.

Manometr ci$nienia dozownika zywic (B) — pokazuje
cisnienie w systemie dozownika zywic (strona B).

Zywice (B) — zawér wlotowy

Filtr sitkowy cieczy po stronie zywic (B) —
(gestosc sita 20)

Manometr ci$nienia dozownika izocyjanianéw (A) —
pokazuje cisnienie w systemie dozownika izocyjanianéw
(strona A).

Izocyjaniany (A) — zawdr wlotowy

Filtr sitkowy cieczy po stronie izocyjanianéw (A) —
(gestosc sita 20)

System smarowania pompy izocyjanianéw (A) —
z tytu ostony dozownika (wytacznie strona A)

AA lzocyjaniany (A) — nakretka uszczelniajaca i

zbiorniczek ze smarem — (wylacznie strona A)

AB *Termopary podgrzewacza pierwotnego —

wyczuwaja temperature podgrzewacza pierwotnego i
wprowadzaja te informacje.

Panel sterowania

Identyfikacja czesci

AC Zespot zworek czujnika FTS — przekazuje sygnat z
czujnika FTS weza ISO do regulatora temperatury weza.

AD Podgrzewacze pierwotne — podgrzewajg materiaty
do wymaganej temperatury dozowania.

AE Pompa dozujaca ISO (A) — (izocyjaniany) — pobiera
i dozuje ustalona objetos¢ izocyjanianédw do pistoletu.

AF Pompa dozujaca zywice (B) — pobiera i dozuje
ustalong objetos$¢ zywic do pistoletu.

AG Skrzynka zaciskowa podgrzewania weza —
doprowadza zasilanie do wezy podgrzewanych.

AH *Wylacznik nadmiernej temperatury podgrzewacza
pierwotnego — przesyta sygnat do regulatora
temperatury, jesli podgrzewacz przekroczy maksymalna
temperature.

Al Naczynie Wet-Cup pompy do zywic (B) — umozliwia
codzienne napetnianie naczynia wet-cup.

DD Gtéwny zawor kulowy wlotu powietrza — (facznik
zenski 1/2 NPT)

FF Wilot izocyjanianow (A) — tacznik (potaczenie
obrotowe 3/4)

GG Wilot zywic (B) — tacznik (potgczenie obrotowe 3/4)

~—— m = —
Patrz Przyrzady d %‘ 7 DataTrak (opcjonalny)
sterujace i Patrz strona 33.
wskazujace M | == 1 ™ /
temperature =0 L]
Manometr silnika
pneumatycznego
Zawoér odcinajacy doptyw
H— powietrza do silnika
pneumatycznego
Regulator ci$nienia
ti16815a — powietrza

332286L
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Identyfikacja czesci

Przyrzady sterujace i wskazujace temperature

WAZNA INFORMACJA

celu zapobiezenia uszkodzeniom przyciskow
programowych nie nalezy ich wciska¢ przy pomocy
zadnych ostro zakorczonych obiektéw, takich jak dtugopisy,
karty plastikowe lub paznokcie.

Wskazniki mocy podgrzewacza Wyswietlacze temperatury

Przyciski strzatek

Przycisk wi. / wyt.
strefy A 4 y

podgrzewacza A

Przyciski strzatek

strefy B Przycisk wit. / wyt.

podgrzewacza B

Przycisk wi. / wyt.
podgrzewacza weza

Przyciski strzatek
strefy weza

Przycisk temperatury

rzeczywistej Przyciski skal temperatury

Przycisk temperatury
docelowej

14
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Glowny wylacznik zasilania

Znajduje sie na prawym boku jednostki, strona 12.

10N 10N

0OFF

0 OFF

Wiacza (ON) i wyfacza (OFF) podgrzewacz.

Nie wigcza pomp ani stref podgrzewacza.

Przycisk/LED temperatury rzeczywistej

Wcisng¢ a by wyswietli¢ temperature rzeczywista.

Wcisnac i przytrzymac » by wyswietli¢ wartos¢ pradu.
Przycisk/LED temperatury docelowej

Wcisnac , by wyswietli¢ temperature docelowa.

Wcisnaé i przytrzymad , by wyswietli¢ temperature
ptyty sterujacej podgrzewacza.

Przycisk/LED skal temperatury
Wcisng¢ e lub @, by zmienic¢ skale temperatury.

Przyciski/LED wiaczania i wylaczania strefy
podgrzewacza

Wocisna¢ @ by wiaczy¢ lub wylaczy¢ strefy
podgrzewacza. Przycisk kasuje rowniez kody diagnostyczne

stref podgrzewacza, patrz strona 36.

Diody LED migaja, kiedy strefy podgrzewacza sg witaczone.
Czas trwania kazdego migniecia pokazuje zakres wtaczenia
podgrzewacza.

Przyciski strzalek temperatury

Wcisngc ,anastepnie o lub o w celu

ustawienia temperatury ze skokiem 1 stopnia.

Wyswietlacze temperatury

Pokazujg temperature rzeczywista lub docelowa stref
podgrzewacza w zaleznosci od wybranego trybu. Ustawienie
domyslne przy uruchomieniu to temperatura rzeczywista.
Zakres 32-190°F (0-88°C) dla A i B, 32-180°F (0-82°C) dla
weza.

332286L

Identyfikacja czesci

Wytaczniki automatyczne

/N /N

i\

Znajduja sie w szafce urzadzenia Reactor.

Poz. Rozmiar Czes¢
A-25 A-XP1
CB1 50A 50A Waz wtérny (pojedynczy)
CB2 30A 30A Waz gtéwny (podwdjny)
CB3 25A 30A Podgrzewacz A
(podwajny)
CB4 25A 30A Podgrzewacz B
(podwajny)
I I .

o o olo|lo o|lo o|lo O] O
ol | kx ddolaodo
J9o X - CEEEEEle

' =0 O =
7 olojolo * O O
CB1 CB2 CB3 CB4
i17569a
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Konfiguracja

Konfiguracja

Ustawienie urzadzenia
Reactor A-25/A-XP1

1.

Umiescic¢ urzadzenie Reactor A-25 na rébwnej
powierzchni i przymocowac do podtogi sSrubami 10 mm
(3/8 cala), chyba ze urzadzenie musi pozostac
przenosne.

*  Umiesci¢ dwa sworznie w 50 milimetrowych (2 cale)
tulejach kota samonastawnego z tytu.

*  Umiesci¢ dwa sworznie w 168 milimetrowych
(3-5/8 cala) tulejach kota samonastawnego z przodu.

Nie wolno wystawia¢ dozownika Reactor na dziatanie
deszczu.

Jedli konieczne jest przeniesienie urzadzenia, nalezy
dodatkowo zamontowac¢ opcjonalny zestaw kot.

Podnosi¢ wytacznie przy pomocy wciagnika, trzymajac
za belke znajdujaca sie na gorze wozka.

Okreslanie zrodta zasilania

Urzadzenie Reactor A-25 mozna podtaczy¢ do 3 typédw
zasilania:

16

200-240V AC, 1-fazowy (2 zyly + uziemienie/PE)
200-240V AC, 3-fazowy trojkat (3 zyty + uziemienie/PE)

350-415V AC, 3-fazowy gwiazda (4 zyly + uziemienie/PE)
(nominalne napiecie miedzyprzewodowe: 200-240 V AC)

Wymagania elektryczne

ANPAN

W przypadku nieprawidtowego prowadzenia prac
niepoprawna instalacja elektryczna moze spowodowac
porazenie pragdem i inne powazne obrazenia.

*  Podtaczenie zasilania i uziemienia do zaciskéw
gtéwnego wytacznika zasilania i zacisku oczkowego
uziemienia powinno by¢ wykonane przez
wykwalifikowanego elektryka.

* Nalezy upewnic sie, ze instalacja jest zgodna ze
wszystkimi krajowymi, stanowymi i lokalnymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i ochrony
przeciwpozarowe;.

*  Upewnicsie, ze zasilanie sieciowe jest odtagczone

i zablokowane u zrédta.

Przewdd elektryczny nie jest dostarczany.
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Konfiguracja do zasilania

N /N

Nalezy wykona¢ kroki zwigzane z podtagczaniem przewodéw
ORAZ pozycjonowaniem zworek opisane na stronie 18.

Krok pierwszy: podtaczanie kabla
elektrycznego

Nie bra¢ pod uwage numeréw na blokach wytacznika
zasilania. Podtaczy¢ w miejscach pokazanych na ilustracji.

Do zaciskéw pasuja przewody do #8 AWG (10 2,

1. Przy pomocy ptaskiego srubokreta przekrecic zatrzaski
pokrywy o 90° w lewo. Podnies¢ i zdjac przednia
pokrywe.

2. Podtaczy¢ gtéwny przewdd zasilajacy do konsoli
elektrycznej w nastepujacy sposdb:

a. Poprowadzi¢ przewdd zasilajacy przez ztaczke
odcigzenia (SR) znajdujaca sie po prawej stronie
urzadzenia. Przycisna¢ czarng dZzwignie zwalniajaca
(RL) do dotu, aby zwolni¢ blok stykéw (PD) w celu
fatwiejszego podtaczania.

Srednica przewodéw pasujacych do ztaczki odcigzenia

wynosi 15-25 mm (0,59-1,0 cala).

UWAGA: Wytacznik A-XP1 nie moze by¢ odtgczony
od korpusu.

b. Podtaczyc przewody zasilajace do wytacznika
zasilania (PD). Zatrzasng¢ blok stykow (PD)
z powrotem na przefacznik.

¢.  Dokreci¢ nakretke ztaczki odcigzenia.

d. Podtaczyc¢ przewdd uziemienia do zacisku
oczkowego uziemienia (GL).

ti17570a
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Konfiguracja

3. Zpowrotem zatozy¢ dolng ostone przednia. Z powrotem
przymocowac sruby odkrecone w kroku 1.

200-240 V AC, 1-fazowy: Przy pomocy Srubokreta
podigczy¢ dwa przewody zasilajgce do dwdch gérnych
srodkowych zaciskdw tak, jak pokazano na rysunku.
Zielony przewdd podigczy¢ do uziemienia (GND).
Prawidtowe pozycje zworek pokazano na stronie 18.

Nie bra¢ pod uwage numerdéw na blokach wytacznika
zasilania. Podtgczy¢ w miejscach pokazanych na ilustracji.

L1 L2 PE

e|le|lo|e@

ole|le|e| [o]®
©

GRND

200-240 V AC, 3-fazowy, trojkat: Przy pomocy srubokreta
podtaczyc trzy przewody zasilajace do trzech gérnych
zaciskow po lewej stronie tak, jak pokazano na rysunku.
Zielony przewdd podtaczy¢ do uziemienia (GND).
Prawidtowe pozycje zworek pokazano na stronie 18.

L1 L2 L3 PE

el|le|o|e®

ole|le|e| [s]®
@

GRND

350-415 V AC, 3-fazowy, gwiazda: Przy pomocy srubokreta
podfaczy¢ cztery przewody zasilajace do czterech gérnych
zaciskéw tak, jak pokazano na rysunku. Przewdd neutralny
podfaczy¢ do N. Zielony przewdd podtaczy¢ do uziemienia
(GND). Prawidtowe pozycje zworek pokazano na stronie 18.

—

2 L3 PE

0
(]

® H33=
® HJ
® H36

®
®
®
®

s[®

GRND
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Konfiguracja

Krok drugi: instalacja zworek zasilajacych

Znalez¢ lokalizacje zworek zasilajacych, ktére znajduja sie w

plastykowej torebce przyczepionej do zacisku oczkowego

uziemienia.

P
— o0 000 0|0 O[O0 O
CO8oolooooloo goddgaddq
EEEEEEEE 0009999
S T T O O ) - T

h

Zworki podgrzewacza

Krok drugi
TB2
Listwy zaciskowe

Instalacja czerwonych
zworek

Instalacja zworek zasilajacych
1i17569a

L T T 1T 17
0 3
o O 1 | 1 | | 1 |

| Illllig'

OQ

O
350-415V 36 WYE

Krok trzeci: repozycjonowanie zworek
podgrzewacza (jesli to konieczne)

Znalez¢ lokalizacje zworek podgrzewacza.

Maszyny sg dostarczane z podgrzewaczami podtaczonymi

do 6000 watow. Aby zrepozycjonowac zworki do 3000
watéw, nalezy zmienic ich pozycje tak, jak pokazano ponize;j.

Krok trzeci
TB2
Listwy zaciskowe

Pozycja czerwonych
zworek

18

B

Sruby znajdujace sie na gérnej czesci ostony odkrecac
w lewo az do napotkania oporu. Pociagna¢ do géry,
a nastepnie wyja¢ drzwiczki.

Zainstalowac czerwone zworki w miejscach pokazanych
na rysunku, aby umozliwi¢ zasilanie urzadzenia.

*  Mocno docisna¢ zworke w jej nowym miejscu.

+  Jedli to konieczne, ptaskim srubokretem mozna
podwazy¢ krawedz po stronie zworek,
aby je usunad.

Z powrotem zatozy¢ przednia ostone.

Eolcl | (Emes

O

LT 1o gl%!%! o]

200-240V 3¢ Delta | ' 200-240V 10

ol ]
OO/ mm| O] O/mmmm| O

QO[O OO QO

o

A-25: 6000 watow
A-XP1:10 200 W

Sruby znajdujace sie na gérnej czesci ostony odkreci¢
w lewo i wyciggnac.

Przenie$¢ czerwone zworki z pozycji magazynowych
na pozycje zasilajace.

*  Pfaskim srubokretem mozna podwazy¢ krawedz
po stronie zworek, aby je usunac.

*  Mocno docisna¢ zworke w jej nowym miejscu.

Z powrotem zatozy¢ dolng ostone przednia.

T
Olmmm
Pl lEEEEEE

o]e]
0]
0]
0]

(O]

A-25:3000 watow
A-XP1:5100 watow
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System uziemienia

ANV

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia ryzyka
iskrzenia spowodowanego nagromadzeniem statycznego
fadunku elektrycznego i porazenia pradem. Iskrzenie
elektryczne i elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje. Niewtasciwe uziemienie moze powodowac
porazenie pradem elektrycznym. Uziemienie zapewnia
przewdéd umozliwiajgcy uptyw pradu elektrycznego.

*  Reactor: jest uziemiony poprzez kabel zasilajacy;
patrz strona 17.

*  Pistolet natryskowy: przewdd uziemiajacy weza
biczowego nalezy podtaczy¢ do FTS, patrz strona 20.
Nie odfgczac przewodu ani nie natryskiwac bez weza
biczowego.

*  Pojemniki z cieczq: postepowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

*  Natryskiwany przedmiot: postepowac zgodnie z
lokalnymi przepisami.

*  Wiadra z rozpuszczalnikami do ptukania: postepowac
zgodnie z lokalnymi przepisami. Nalezy stosowac
wytacznie kubty metalowe (z materiatu przewodzacego).
Nalezy ustawic je na uziemionej powierzchni.

Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton,
ktére przerwatyby ciggto$¢ uziemienia.

*  Wcelu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub roztadowywania cisnienia nalezy
mocno przytrzymac¢ metalowa czes¢ pistoletu
natryskowego po stronie uziemionego metalowego
kubta, a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu.

Konfiguracja systemu smarowania
pompy izocyjanianéw

System smarowania pompy izocyjanianéw nalezy
przygotowac w nastepujacy sposdb:

1. Podnies¢ zbiornik na smary ze wspornika i zdjac¢
z zespotu nasadki.

2. Napefnic 3/4 zbiornika ptynem TSL.

3. Nakreci¢ zbiornik na zesp6t pokrywy i umiescic
go we wsporniku.

System smarowania jest teraz gotowy do dziatania;
nie jest konieczne zalewanie.
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Konfiguracja

Przewody doprowadzenia ptynu

Standardowo uzywane sg pompy nadawy. Nie zaleca sie
stosowania syfonéw. Podtaczy¢ doptyw materiatu do wlotow
dozownika w nastepujacy sposdb:

1. Podtaczy¢ zawory kulkowe wlotu cieczy (U, X) i filtry
sitkowe (V, Y) do wlotéw pompy.

2. Upewnic sie, ze wlotowe zawory kulkowe (U, X) A oraz B
na dozowniku sg zamkniete.

3. Podfaczy¢idokreci¢ waz zasilajacy sktadnika B (J) do
potfaczenia obrotowego 3/4 NPT (GG) na dolotowym
zaworze kulowym B (U) oraz do pompy przelewowej zywic.

ti17571a

4. Podfaczyc i dokreci¢ waz doprowadzajacy sktadnika A
(BB) do pofaczenia obrotowego 1/2 NPT (FF) na
dolotowym zaworze kulkowym A (X) oraz do pompy
przelewowej izocyjanianéw. Patrz Rys. 3, strona 12.

Przylacze doprowadzania powietrza

Podfgczy¢ gtéwne ztgcze doprowadzajace powietrze (F)

do zaworu wlotu powietrza 1/2 NPT (2) (DD) przy filtrze
powietrza (S). Lacznik weza wymaga zastosowania tgcznika
meskiego 1/2 NPT.

Uzy¢ przewodu powietrza o $rednicy wewnetrznej

co najmniej 0,9 cm (3/8 cala) (nie objety dostawa),

aby doprowadzi¢ powietrze do dozownika. Uzy¢ weza o
Srednicy wewnetrznej 1,3 cm (1/2 cala) jesli jest on dtuzszy
niz 4,5 m (15 stép). Gtéwny doptyw powietrza musi by¢
czysty i wolny od oleju i zanieczyszczen.
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Konfiguracja

Recyrkulacja/ przewody usuwania
nadmiaru cisnienia

/N\

Nie nalezy instalowac urzadzen odcinajacych za zaworami
REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/ NATRYSKU (BA, BB).

Po ustawieniu przefacznika w pozycji NATRYSKIWANIA
zawory te spetniaja funkcje zaworéw redukcji nadmiaru
cisnienia. Linie musza by¢ otwarte, by podczas pracy
maszyny zawory mogty automatycznie roztadowac
nadmiar cisnienia.

W przypadku cyrkulacji ptynu z powrotem do zbiornikéw
zasilajacych nalezy zastosowac weze wysokocisnieniowe
o parametrach znamionowych odpowiednich dla
maksymalnego ci$nienia roboczego danego urzadzenia.

W przypadku recyrkulacji do bebna zasilajacego:
Podfaczy¢ waz wysokiego cisnienia (R) do ztaczy redukgji
(BA, BB) obu zaworéw REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKU. Poprowadzi¢ waz z powrotem do bebnéw
sktadnika A i B. Patrz instrukcja 309852.

Dodatkowe weze recyrkulacyjne (wymagane
zastosowanie facznikow adaptera):

249508 — Czerwony waz izocyjaniandw (A) (ochrona

wilgoci), srednica wewnetrzna 6 mm (1/4 cala); taczniki JIC #5

(m x 2); dtugos¢ 10,7 m (35 stép)

249509 — Niebieski waz do zywic (B); Srednica wewnetrzna
6 mm (1/4 cala); taczniki JIC #6 (m x z); dtugos¢ 10,7 m (35 stép)

\\\
_ P /
;\/ '//’ \T
Zainstalowac¢ czujnik temperatury
ptynu (FTS)

Zainstalowac FTS miedzy wezem gtéwnym i biczowym.
Wskazdwki zamieszczono w instrukgji obstugi
podgrzewanego weza.
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Podiaczenie podgrzewanego weza

Szczegdtowe informacje dotyczace podtaczania
podgrzewanego weza Graco opisano w jego instrukgcji
obstugi.

WAZNA INFORMACJA

zujnik temperatury ptynu (FTS) i waz biczowy musza by¢

ykorzystywane z wezem podgrzewanym; patrz strona 20.
Dtugos¢ weza, tacznie z wezem biczowym, musi wynosic
minimum 18,3 m (60 stop).

1. Wytaczy¢ gtéwne zasilanie (pozycja OFF).

2. Zmontowac sekcje weza podgrzewanego, FTS i waz
biczowy. Wskazéwki zamieszczono w instrukcji obstugi
podgrzewanego weza.

3. Podtaczy¢ weze Ai B do wylotéw A i B rozdzielacza
ptynéw dozownika Reactor (FM). Weze sa oznaczone
kolorami: czerwony dla sktadnika A (ISO), niebieski dla
sktadnika B (RES). Rozmiary ksztattek sa dobrane w taki
sposéb, by zapobiec btednemu podtaczeniu.

Rézne taczniki weza (VV, WW) umozliwiaja zastosowanie
podgrzewanych wezy doprowadzajacych ptyny do
urzadzenia Reactor o srednicy wewnetrznej 0,6 cm (1/4 cala) i
0,9 cm (3/8 cala).

4. Podfaczy¢ przewdd powietrza podgrzewanego weza

(AH) do weza doprowadzajacego powietrze do
dozownika.
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UWAGA: W przypadku dozownikéw ze skrzynka zaciskowa
(TB) nalezy postepowac zgodnie z krokiem 5. W przypadku
dozownikéw z taczami elektrycznymi (NN) nalezy
postepowac zgodnie z punktem 6. Podtaczy¢ kable FTS (SS).

5. Podtaczy¢ przewody zasilania weza do listwy zaciskowej
(C) na skrzynce zaciskowej (TB). Zdja¢ pokrywe skrzynki
(D) i poluzowac dolne zabezpieczenie przed
naprezaniem (E). Poprowadzi¢ przewody przez
zabezpieczenie przed naprezaniem i wtozy¢ je do konca
w blok zaciskéw (miejsca podtaczenia przewodéw A i B
sg bez znaczenia). Dokreci¢ wkrety ztacza zaciskowego
(C) momentem 4,0-5,6 Nem (35-50 Ib/in). Dokreci¢
wkrety zabezpieczajace przed naprezaniemiz
powrotem zatozy¢ pokrywe.

ti26927a
6. Podtaczyc kable (SS). Podtaczy¢ ztacza elektryczne (NN).
Nalezy upewnic sig, ze podczas wyginania weza kable s

luzne. Potaczenia kablowe i ztacza elektryczne nalezy
owing¢ tasmga izolacyjna.

SS

ti17787a
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Konfiguracja

Zamykanie wlotowych zaworow
ptynu A i B pistoletu

Na ilustracji przedstawiono
pistolet Fusion AP.

ti2411a

Podlaczanie weza biczowego do
pistoletu lub rozdzielacza ptynow
pistoletu

Dla pistoletow Probler P2: Podtaczy¢ weze do zaworow
wlotowych.

Dla pistoletow Fusion: Podiaczy¢ weze do rozdzielacza
wlotowego. Nie podtaczaé ksztattki rozgateznej do pistoletu.

1. Nasunac¢ weze sktadnikdw A i B i przymocowac do
pistoletu lub do tacznika rozdzielacza pistoletu tak,
jak pokazano na rysunku.

2. Dokreci¢tgczniki wezy sktadnikéw A i B. Upewnic sie,
ze po dokreceniu facznikdéw waz pozostaje ptaski.
Poluzowac i z powrotem dokrecic¢ taczniki, aby
wyeliminowac dokrecanie momentem na wezach.

Na ilustracji przedstawiono
pistolet Fusion AP,

ti12158a
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Rozruch wstepny

Rozruch wstepny

ANVNY- NV

Jednostki Reactor nie wolno eksploatowa¢ bez zatozonych
wszystkich pokryw i oston.

Zatadowanie ptynu przy pomocy
pompy zasilajacej

Jednostka Reactor jest testowana w fabryce z
wykorzystaniem oleju. Przed przystapieniem do
natryskiwania olej ten nalezy wyptuka¢ przy pomocy
odpowiedniego rozpuszczalnika; patrz strona 28.

1. Upewnic sie, ze proces konfiguracji zostat zakoriczony;
patrz strona 16.

2. Wiaczy¢ mieszadto sktadnika B, jezeli jest
wykorzystywane.

3. Ustawi¢ oba zawory REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKU (SA, SB) w pozycji NATRYSKU.

)

[%f/ tig442a

4. Otworzyc¢ oba zawory ptynéw (FV).

ti17571a

5. Uruchomi¢ pompy zasilajgce. Nie uruchamiac silnika
pneumatycznego dozownika lub pomp.

/N

Zawsze nalezy zapewni¢ dwa uziemione pojemniki na
odpady, aby utrzymywac ciecze skfadnika A i sktadnika B
oddzielnie.

22

6. Usunac powietrze z wezy.

a. Dla pistoletow Probler P2: Poluzowac taczniki
wezy i wypuszczac powietrze, az z wezy zacznie
wyptywac ciecz nie zawierajaca powietrza.

b. Dla pistoletow Fusion: Przytrzymac ksztattke
rozgatezna pistoletu nad dwoma uziemionymi
pojemnikami na odpady. Otworzy¢ zawory cieczy A
i B, az zacznie z nich wyptywac czysta i pozbawiona
powietrza ciecz. Zamkna¢ zawory.

(T Na ilustracji przedstawiono
}l pistolet Fusion AP.

TI2484a

Cisnieniowa kontrola weza
Patrz podrecznik weza. Pod ci$nieniem sprawdzi¢, czy nie ma

wyciekéw. Jezeli nie ma wyciekow, owina¢ waz i potaczenia
elektryczne w celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.

332286L



Ustawianie temperatury

/N\

Patrz Konfiguracja, strona 16.

1.

2. Wcisng¢ e lub @ by zmieni¢ skale temperatury.
3. Wcisng¢ , by wyswietli¢ temperatury docelowe.
4. W celu ustawienia temperatury docelowe;j strefy grzejnej

Wiaczy¢ (ON) gtéwne zasilanie

0 OFF
CIrp:
g

nalezy wciska¢ OIub o,aiwys'wietlacz

pokaze zadang temperature. Powtdrzyc dla stref B

Rozruch wstepny

6. Wiaczyc strefy grzejne i B przez wcisniecie

@ dla kazdej ze stref.

7. Przytrzymac » , by sprawdzi¢ wartosci pradu dla

kazdej ze stref.

8. Przytrzymac , by sprawdzi¢ temperature

plyty sterowania podgrzewaczem.

9. Wylacznie w trybie recznej regulacji pradu:

ANENANPEN

W trybie recznej regulacji pradu nalezy monitorowac
temperature weza przy pomocy termometru.
Zainstalowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Temperatura nie moze przekroczy¢ 160°F (71°C).
Maszyny pracujacej w trybie recznej regulacji pradu

i [eH

Wytacznie w przypadku strefy , jezeli czujnik FTS jest

odtaczony podczas uruchomienia, wyswietlacz pokaze prad
weza (0 A). Patrz krok 9, strona 23.

ANPAN

Nie wiaczac¢ podgrzewania wezy, jezeli nie sg one
wypetnione ciecza.

5. Wiaczy¢ podgrzewanie strefy Q, przez wcisnigcie

@ Wstepnie rozgrza¢ waz (15-60 min). Kiedy ptyn

osiggnie temperature docelowa, wskaznik bedzie migat
bardzo powoli. Wskaznik pokazuje rzeczywista temperature
ptynu w wezu w poblizu FTS.

ANPAN

Rozszerzalno$¢ cieplna moze spowodowac powstanie
nadmiernego cisnienia skutkujacego rozerwaniem
sprzetu i powaznym uszkodzeniem ciata, facznie z
iniekcja ptynu. Nie wolno zwiekszaé cisnienia w systemie
podczas wstepnego podgrzewania weza.

332286L

nigdy nie wolno zostawia¢ bez nadzoru.

Jezeli czujnik FTS zostanie odtgczony lub
wyswietlacz pokaze kod diagnostyczny E04, nalezy
przekreci¢ gtéwny wytacznik zasilania w potozenie

TON 10N

0 OFF
00OFF

WYt. (OFF) - , a nastepnie WL. (ON)

by skasowac¢ kod diagnostyczny i wejs¢ w tryb

recznej regulacji pradu. Wyswietlacz pokaze

wartos¢ pradu weza. Prad nie jest ograniczany przez
nastawe temperatury docelowe;j.

Wcisna¢ o lub o by ustawi¢ wartosci

pradu.

W celu zapobiezenia przegrzaniu na koricu po stronie
pistoletu, w zasiegu wzroku operatora nalezy
zainstalowac termometr. Termometr nalezy
wprowadzi¢ przez otuline piankowa weza skfadnika A
w taki sposob, by jego trzpier znajdowat sie obok rurki
wewnetrznej. Odczyt z termometru bedzie nizszy

o okoto 20°F od rzeczywistej temperatury ptynu.

Jezeli odczyt z termometru przekroczy 160°F (71°C),
nalezy zredukowac prad przy pomocy przycisku

O
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Rozruch wstepny

Naczynia wet-cup z ptynem

uszczelniajacym Throat Seal Liquid

ANPEN

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszaja sie podczas
pracy. Ruchome czesci moga $cisnac lub obciagc czesci
ciata. W czasie dziatania nie nalezy zbliza¢ rak. Przed
napetnieniem naczynia wet-cup nalezy zamkna¢ gtéwny
zawor powietrza.

1. Pompa sktadnika A (ISO): Zbiornik (Z) powinien by¢
w 3/4 wypetniony ptynem TSL. Ttok naczynia wet-cup
rozprowadza ptyn TSL przez naczynie wet-cup, aby
odprowadzac btonki izocyjanianu na pret wyporowy.
Ptyn w zbiorniku nalezy zmieni¢, kiedy kolorem zacznie
przypominac mleko.

2. Pompa sktadnika B (zywice): Codziennie sprawdzac

filcowe podktadki w obrebie pakietu nakretka/ naczynie

wet-cup (AK). Utrzymywac nasycenie ptynem TSL, aby
zapobiec twardnieniu materiatu na precie wyporowym.
Wymieni¢ nakretki filcowe w razie ich zuzycia lub
zanieczyszczenia utwardzaczem.

AK

2 ]
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Natryskiwanie

Natryskiwanie

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP. 5.

1. Po uzyskaniu temperatury natryskiwania odbezpieczy¢
ttok zabezpieczajacy pistoletu.

ti2409a ti17573a

2. Zamkna¢ wlotowe zawory ptynu A i B pistoletu. 6. Przekreci¢ regulator powietrza w lewo, ustawiajac

wartos¢ cisnienia 0.

zawdr odcinajqcy
regulator doptyw powietrza
cisnienia do silnika
powietrza pneumatycznego
\ L
1i2728a
3. Podtaczy¢ rozdzielacz pistoletu. Podtaczy¢ przewod | Z[ t7s74a
pneumatyczny pistoletu. Otworzy¢ zawér przewodu
pneumatycznego. 7. Otworzyc¢ zawdr odcinajacy silnika pneumatycznego.
8. Zamkna¢ zawor parkujacy.
4. Ustawi¢ zawory REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKU (SA, SB) w pozycji NATRYSKU.
Zamkniety
o~
&N 4
L))
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Natryskiwanie

9. Zwieksza¢ powoli parametry regulatora ci$nienia
powietrza, az do uzyskania $redniej wartosci cisnienia
statycznego na manometrach ptynu (GA) i (GB).

SB

10. Sprawdzi¢ ciSnieniomierze cisnienia ptynu (GA, GB),

by zapewni¢ prawidtowa réwnowage cisnien. Jezeli nie

sg w rownowadze, zredukowac cisnienie sktadnika o

wyzszym odczycie przez delikatne przekrecenie zaworu

REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/ NATRYSKU tego
sktadnika w strone REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/

Regulacje natryskiwania

Na predkos¢ przeptywu, rozpylanie i nadmierne
natryskiwanie wptywaja cztery zmienne.

Ustawienie cisnienia ptynu. Zbyt niskie cisnienie
skutkuje nieréwnomierng warstwa, grubymi kroplami,
niskim przeptywem i niewystarczajagcym wymieszaniem.
Zbyt wysokie ci$nienie powoduje duzy nadmiar
natryskiwanego materiatu, wysokie predkosci
przeptywu, trudne sterowanie i nadmierne zuzycie.

Temperatura ptynu. Wyniki s3 podobne do wynikéw
uzyskiwanych wtedy, kiedy ci$nienie cieczy jest zbyt
wysokie lub zbyt niskie.

Wielkos¢ komory mieszania. Wybdr komory mieszania
opiera sie na pozadanej predkosci przeptywu w ramach

CYRKULACJI, az ci$nieniomierze pokaza wyréwnane mozliwosci maszyny oraz lepkosci ptynu.

cisnienia.

* Regulacja powietrza czyszczacego. Stosowanie zbyt
matej ilosci powietrza oczyszczajacego powoduje
nagromadzenie kropli z przodu dyszy i brak opanowania
warstwy, co uniemozliwia kontrole nad generowaniem
mgty. Stosowanie zbyt duzej ilosci powietrza
oczyszczajacego powoduje atomizacje wspomagana
powietrzem i nadmierne generowanie mgty.

Upewnic sig, ze przewody odpowietrzajace sg umieszczone
w pojemnikach na odpadki.

11. Otworzy¢ wejsciowe zawory ptynu A i B pistoletu.

ti2414a

ti2410a

13. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie. Ustawi¢ regulator
cisnienia powietrza tak, aby uzyska¢ minimalne cisnienie
ptynu, co zapewni dobry strumien natrysku.

Proporcja cieczy i powietrza w pompach to 25 do 1. Pompy
nadawy dwukrotnie zwiekszaja impuls cisnienia nadawy do
cisnienia wylotowego (jedynie w skoku gérnym). W celu
uzyskania jak najlepszych wynikéw nalezy uzywac regulatoréw
ci$nienia powietrza na pompach nadawy, aby ograniczy¢
wlotowe cisnienie nadawy do okoto 100 psi (0,7 MPa; 7 baréw).

14. Sprawdzi¢ manometry ptynéw A i B (GA, GB),
aby zapewni¢ odpowiednia réwnowage cisnien

miedzy sktadnikami A i B.

15. Sprzet jest gotowy do natryskiwania.
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Zatrzymywanie

Na koniec dnia zaparkowaé pompy w celu ustawienia pomp
dozownika w pozycji wyjsciowej z zanurzonym pretem
wyporowym.

1.

Otworzy¢ zawér parkujacy.

Zamkniety

Wyzwala¢ pistolet, az pompy zatrzymaja sie w dolnej
pozycji i nadmiar ci$nienia zostanie uwolniony.

Zamkna¢ zawér odcinajacy silnika pneumatycznego.

Zamknga¢ zawér parkujacy.

Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

1.

Wytaczy¢ pompy zasilajgce i mieszadto, jezeli sa
wykorzystywane.

Zaparkowa¢ pompe sktadnika A. Postepowac zgodnie z
opisem w rozdziale Zatrzymywanie na stronie 27.

Zamkna¢ zawér dolotowy powietrza.

Wyzwala¢ pistolet natryskowy, az warto$¢ na
manometrze bedzie wynosic zero.

332286L

Zatrzymywanie

Wiaczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu.

ti2409a

ti2421a

ti17716a

Wytaczenie

1.

Wytaczy¢ gtéwne zasilanie podgrzewacza (OFF)

TON

0 OFF

Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
Zatrzymywanie na stronie 27.

Sprawdzi¢ i napetni¢ naczynia wet-cup (AK, Z).

Postepowac zgodnie z procedura wytgczania pistoletu.
Patrz instrukcja obstugi pistoletu.
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Przeptukiwanie

Przeptukiwanie

ANPAN

Sprzet nalezy przeptukiwa¢ wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach. Nie wolno natryskiwac
ptynow tatwopalnych. Podczas przeptukiwania
tatwopalnymi rozpuszczalnikami nie wolno
wiaczac podgrzewaczy.

»  Stary ptyn nalezy przeptuka¢ nowym ptynem lub
odpowiednim suchym rozpuszczalnikiem.

*  Podczas przeptukiwania nalezy zastosowa¢ mozliwie
najnizsze cisnienie.

* W celu przeptukania wezy zasilajgcych, pomp i
podgrzewaczy oddzielnie od podgrzewanego weza,
nalezy ustawi¢ zawory REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKU (SA, SB) w pozycji REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/ CYRKULACJI. Przeptukiwaé przez linie
upustowe (N).

* W celu przeptukania catego uktadu cyrkulacje nalezy
puscic¢ przez ksztattke rozgatezng ptynu (przy ksztattce
rozgateznej zdemontowane;j z pistoletu).

* W systemie zawsze nalezy pozostawic olej hydrauliczny,
olej nie bazujacy na wodzie lub ptyn absorbujacy bez
domieszki wody. Nie stosowac wody.

/N i\

Do przeptukiwania uzywac wyfacznie rozpuszczalnikow
kompatybilnych z uszczelkami fluoroelastomerowymi.
Niekompatybilne rozpuszczalniki uszkodza uszczelki i
spowoduja niebezpieczne warunki, takie jak wyciek pod
wysokim cisnieniem.

28
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Eksploatacja

Procedura codziennego
uruchamiania

ANYLN

Procedura codziennego uruchamiania opisuje codzienng
eksploatacje. Zatézmy, ze wszystkie ustawienia temperatury i
cisSnienia zostaty uprzednio okreslone, ale system grzewczy
nie nagrzewa sie do temperatury robocze;j.

1. Sprawdzi¢ system smarowania izocyjanianéw i
przeprowadzi¢ jego serwis, jesli bedzie to konieczne.
Zmieni¢ smar pompy, jesli zaczyna zmienia¢ kolor na
mleczny.

2. Upewnic¢ sie, ze doprowadzany ptyn ma odpowiednia
temperature, taka jaka jest zalecana przez dostawce
materiatéw chemicznych. Zadba¢, aby poszczegdine
substancje chemiczne zostaty odpowiednio wymieszane
w bebnach/ zbiornikach oraz aby system ochrony przed
wilgocig zostat prawidtowo przygotowany do pracy.
Podgrzang ciecz mozna skierowac z powrotem do kotta,
jesli bedzie to konieczne; patrz strona 31.

3. Wiaczy¢ gtéwny doptyw powietrza do pomp
przelewowych.

4. Wytworzy¢ cisnienie na pompach przelewowych i
otworzy¢ zawory wlotu substancji Ai B.

5. Otworzy¢ zawér kulowy wlotu powietrza (DD).

ti17573a

WAZNA INFORMACJA

Rozwing¢ podgrzewane weze przed wigczeniem
podgrzewacza weza, aby uniknaé przegrzania i
powstawania goracych miejsc wewnatrz weza.

332286L

Eksploatacja

7. Rozwing¢ podgrzewany waz.

8. Sprawdzi¢, czy temperatura zadana weza jest

odpowiednia.

9. Uruchomic wszystkie trzy strefy grzejne.

10. Regulator mocy automatycznie dostosowuje prad weza,
aby zrekompensowac jego diugosc¢ i temperature
otoczenia. Poczeka¢ do faktycznego odczytu
temperatury, aby dopasowac temperature zadang weza.

ANPAN

Aby zapobiec nadmiernemu wzrostowi ci$nienia w
podgrzewanych wezach, nalezy zawsze doprowadzic¢
weze i podgrzewacz do temperatury roboczej przed
otwarciem zaworu odcinajacego silnika
pneumatycznego.

11. Ustawi¢ zawory REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKU (SA, SB) w pozycji NATRYSKU.

SA
{‘\ sB
(q %
ti8442a

12. Upewnic sig, ze strefy grzejne sa wtaczone,
a temperatury osiagnety wartosci docelowe, strona 23.

13. Otworzy¢ zawdr odcinajacy silnika pneumatycznego.

14. Pompy beda wytwarzad cisnienie ptynu zgodnie
z cisnieniem regulatora powietrza.
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Eksploatacja

15. Sprawdzi¢ manometry ptynéw A i B (GA, GB),

aby zapewni¢ odpowiednia rbwnowage cisnien miedzy
sktadnikami A i B. Jesli nie sg odpowiednio wyréwnane,

nalezy spuszczac cisnienie po stronie wysokiego
cis$nienia przy pomocy zaworéw SA i SB, az do
uzyskania odpowiedniego balansu.

1~

y
LA
"Lx p
/4

:i::::
7

Q
GA/g/\@/

ti8442a
16. Otworzy¢ zawory A i B ksztattki rozgateznej pistoletu.

Nailustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

‘ l
W (i

ti2414A

ti2410A

18. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie.

19. Sprzet jest gotowy do natryskiwania.
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Cyrkulacja ptynu

Obieg poprzez dozownik Reactor

ANPAN

Nie nalezy dopuszcza¢ do cyrkulacji ptynu
zawierajgcego $rodek spieniajacy bez skonsultowania
sie z dostawcg materiatu w sprawie ograniczen
temperatury.

Informacje na temat cyrkulacji przez ksztattke rozgatezng
pistoletu i waz podgrzewany znajduja sie na stronie 32.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Rozruch wstepny,

na stronie 22.

ANPAN

Nie nalezy instalowa¢ urzadzen odcinajacych za
zaworami REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/ NATRYSKU
(BA, BB). Zawory te spetniajag funkcje bezpiecznikow
hydraulicznych, kiedy znajduja sie w potozeniu

NATRYSKU .Linie musza by¢ otwarte, by podczas
pracy maszyny zawory mogty automatycznie
roztadowac¢ nadmiar cisnienia.

2. Patrz Typowa instalacja, z cyrkulacja, strona 11.
Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem do
odpowiednich bebnéw zasilajacych skfadnikéw A i B.
Nalezy stosowac weze o parametrach znamionowych
odpowiednich dla maksymalnego cisnienia roboczego
danego urzadzenia. Patrz Dane techniczne, strona 38.

3. Ustawic¢ zawory REDUKCJI NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKU (SA, SB) w pozycji REDUKCJA

)
NADMIARU CISNIENIA/ CYRKULACJA < .

ti8441a

4. Wiaczyc¢ (ON) gtéwne zasilanie d '

332286L

5.

Cyrkulacja ptynu

Ustawic temperatury docelowe, patrz strona 23. Wiaczy¢
strefy grzejne i B przez wcisniecie @

Nie wiaczac strefy grzejnej [K&H, jezeli weze nie zostaty
jeszcze napetnione ptynem.

Wcisna¢ a by wyswietli¢ temperatury rzeczywiste.
Ustawic niskie ci$nienie w regulatorze powietrza,

az uzyskane zostana temperatury docelowe

i B Zwiekszy¢ cisnienie, kiedy uzyskane zostang

temperatury docelowe.

Wiaczy¢ podgrzewanie strefy Q, przez wcisniecie

Ustawi¢ zawory REDUKCJI NADMIARU CISNIENIA/

"
NATRYSKU (SA, SB) w pozycji NATRYSKU .

% SA
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Cyrkulacja ptynu

Cyrkulacja przez ksztattke
rozgatezna pistoletu

ANPAN

Nie nalezy dopuszcza¢ do cyrkulacji ptynu
zawierajacego $rodek spieniajacy bez skonsultowania
sie z dostawca materiatu w sprawie ograniczen
temperatury.

Cyrkulacja ptynu przez ksztattke rozgatezna pistoletu
pozwala na szybkie rozgrzanie wstepne weza.

1.

32

Zamontowac rozdzielacz ptynowy pistoletu (P) na
dodatkowym zestawie cyrkulacji (CK). Podtaczy¢
wysokocisnieniowe przewody cyrkulacji (R) do
rozdzielacza cyrkulacji.

N

ti2767a

Na ilustracji przedstawiono rozdzielacz

pistoletu Fusion AP.
Tabela 1: Zestaw cyrkulacji (CK)
Instrukcja
Czes¢ Pistolet obstugi
246362 Fusion AP 309818
256566 Fusion CS 313058

Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem do
odpowiednich bebndéw zasilajacych sktadnikéw A i B.
Nalezy stosowa¢ weze o parametrach znamionowych
odpowiednich dla maksymalnego cisnienia roboczego
danego urzadzenia. Patrz instrukcje obstugi dotyczace
instalacji.

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Rozruch wstepny,
na stronie 22.

TON

Wiaczy¢ (ON) gtéwne zasilanie : '

Ustawi¢ temperatury docelowe, patrz strona 23.

Wiaczyc strefy grzejne , B i
przez wcisniecie @

Wocisna¢ ﬂ by wyswietli¢ temperatury rzeczywiste.

Ustawi¢ niskie ci$nienie w regulatorze powietrza,

az uzyskane zostang temperatury docelowe

i a Zwiekszy¢ cisnienie, kiedy uzyskane zostana

temperatury docelowe.
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Elementy sterowania i wskazniki DataTrak

Elementy sterowania i wskazniki DataTrak

Moduty DataTrak na spryskiwaczach Reactor A-25 nie majg ochrony przed niekontrolowang praca. W celu uzyskania instrukgji
dotyczacych konfiguracji i obstugi patrz Obstuga DataTrak, strona 34.

Legenda do Rys. 4

AB Dolna objetos¢ skokowa (nastawiana przez uzytkownika) RK
AC Jednostki natezenia przeptywu (nastawiane przez uzytkownika

na ¢ /min gpm [US], gpm [imperialne], oz/min [US], oz/min

CF
BT
GT
RT

[imperialne], I/min lub cm3/min)

AD LED (wskaznik uszkodzenia, gdy sie $wieci)

AE Wyswietlacz

PF  Klawisz zalewania/ ptukania (aktywuje tryb zalewania/
ptukania W trybie zalewania/ ptukania licznik wsadowy [BT] nie
bedzie liczyt) LED bedzie migata w trybie zalewania/ ptukania

AE, patrz szczegdty po prawej stronie

RYs. 4. Elementy sterowania i wskazniki DataTrak

Klawisz resetowania (kasowanie usterek; nacisngc

i przytrzymac przez 3 sekundy, aby wyzerowac licznik
wsadowy). Nacisna¢, aby wybra¢ pomiedzy predkoscia
przeptywu i cyklu.

Cykle/natezenie przeptywu

Licznik wsadowy

Licznik catkowity

Przetacznik zabezpieczenia przed niekontrolowang praca
(pozostawi¢ wyt.)

Tryb pracy

i8622b
CF

Tryb ustawiania RT

ti17741a
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Obstuga DataTrak

Obstuga DataTrak

Ekran (AE) wyfacza sie po 1 minucie w celu oszczedzania
baterii. Aby przywréci¢ wyswietlanie, nalezy nacisna¢
dowolny przycisk.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu klawiszy programowych,
nie nalezy naciskac ich ostrymi przedmiotami takimi
jak dtugopisy, karty z tworzywa czy paznokcie.

Tryb ustawiania

1. PatrzRys. 4, strona 33. Nacisna¢ i przytrzymac 0
przez 5 sekund, az wyswietli sie menu ustawiania.

2. Aby wprowadzi¢ ustawienia dolnej pojemnosci i
jednostek natezenia przeptywu oraz dezaktywowac

ochrone przed niekontrolowang praca, nacisngé &

w celu zmiany wartosci, a nastepnie nacisnag¢ 0
w celu zapisania wartosci i przesuniecia kursora do
nastepnego pola.

+  Dolng pojemnos¢ ustawi¢ na 98 cm?,
*  Dezaktywowac ochrone przed niekontrolowana

praca.
3. Przesuna¢ kursor do pola opcji aktywacji btedu E5,

po czym jeszcze raz nacisngc 0 aby opuscic tryb
ustawiania.

Tryb pracy

Zalewanie/ ptukanie

1. Patrz Rys. 4, strona 33. Aby wejs¢ do trybu zalewania/
ptukania, nalezy nacisna¢ dowolny przycisk, aby

aktywowac wyswietlacz, a nastepnie nacisng¢ @
Na wyswietlaczu pojawi sie symbol zalewania/ ptukania

[OlO[O0I2[1]0]
———|—-]
T
Utfmin

2. W trybie zalewania/ ptukania licznik wsadowy (BT) nie
bedzie liczyt. Licznik sumujacy (GT) kontynuuje liczenie.

i dioda LED zacznie migac

3. Aby opuscic tryb zalewania/ptukania, nacisnag¢ dowolny
przycisk w celu aktywowania wyswietlacza, a nastepnie

nacisnag¢ @ Symbol zalewania/ ptukania zniknie
z ekranu, a dioda LED przestanie migac.

34

Licznik/ licznik sumujacy

Patrz Rys. 4, strona 33. Ostatnia cyfra licznika wsadowego
(BT) oznacza dziesietne czesci galonéw lub litréw. Aby
wykonac reset licznika sumujacego, nalezy nacisng¢ dowolny
przycisk w celu aktywacji wyswietlacza, po czym nacisnac i

przytrzymac & przez 3 sekundy.

*  Jesli AC jest ustawiony na galony lub uncje,
na BT oraz GT wyswietlane sg galony.

*  Jesli AC jest ustawiony na litry lub mililitry,
na BT oraz GT wyswietlane sg litry.

»  Jesli AC jest ustawiony na cykle, na BT oraz GT
wyswietlane sg cykle.

Nacisna¢ przycisk & aby przetaczy¢ miedzy jednostkami
predkosci przeptywu a cyklami. Litera pod wyswietlaczem BT
wskazuje, ze zarbwno na wyswietlaczu BT, jak i GT
wyswietlane sa galony (g) lub litry (I). Brak litery oznacza,

ze na BT oraz GT wyswietlane sa cykle.

Wyswietlanie

Patrz Rys. 4, strona 33. Wyswietlacz (AE) wytgczy sie
po 1 minucie braku aktywnosci w trybie pracy lub
po 3 minutach w trybie konfiguracji. Aby przywrdcic¢
wyswietlanie, nalezy nacisna¢ dowolny przycisk.

Modut DataTrak przy wylgczonym wyswietlaczu bedzie
kontynuowat zliczanie cykli.

Wyswietlacz (AE) moze ulec wytaczeniu w razie przytozenia
tadunku elektrostatycznego wysokiego poziomu do
DataTrak. Aby przywrdci¢ wyswietlanie, nalezy nacisnac
dowolny przycisk.

Diagnostyka

Patrz DataTrak Kody diagnostyczne, strona 36.
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Konserwacja

*  Codziennie sprawdza¢ poziom i uzupetnia¢ ptyn TSL
w naczyniach wet-cup w pompie skfadnika B.

*  Codziennie sprawdzac butle ze smarem po stronie
izocyjanianéw pod katem przebarwien i krystalizaji.
Jesli zajdzie taka potrzeba, uzupetni¢ swiezym ptynem TSL.

*  Upewnicsie, ze pompa izocyjaniandw (A) skierowana
jest do dotu i znajduje sie w pozycji PARKOWANIA
za kazdym razem, kiedy nie jest uzywana.

*  Wszystkie ptyny po stronie izocyjanianéw (A) nalezy
chronic¢ przed dziataniem atmosfery, aby zapobiec
krystalizacji.

»  Zdjac korek i wyczysci¢ sitka filtra wlotowego (V, Y), jesli
da sie zaobserwowac wzrost nieréwnomiernych cisnien
miedzy sktadnikami A i B lub jesli zachodzi taka potrzeba
ze wzgledu na stosowane ptyny. Czysci¢ nalezy takze po
przeptukiwaniu.

*  Zamkna¢ zawér odcinajacy pistoletu natryskowego,
kiedy nie jest uzywany.

»  Jesli uzywany jest pistolet Fusion AP lub Probler P2,
przy pomocy pistoletu smarowego nalezy natozy¢ smar.

+  Sitka filtra pistoletu i porty komory mieszajacej nalezy
czyscic regularnie oraz kiedy bedzie sie dato zauwazy¢
wzrost nieréwnomiernych cisnien miedzy sktadnikami A
i B. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

*  Stosowac smar litowy lub olej pompy izocyjanianéw

na wszystkich gwintowanych facznikach przewodéw
ptynédw pompy po stronie A.

332286L
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Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne regulacji temperatury

Kody diagnostyczne regulacji temperatury pojawiaja sie na

wyswietlaczu temperatury.

Alarmy te wylaczaja podgrzewanie. Kod E99 jest kasowany

automatycznie, kiedy komunikacja jest ponownie
nawigzana. Kody od E03 do E06 mozna skasowac przez

wcisniecie @W celu skasowania pozostatych kodéw

10N

0OFF

nalezy wytaczy¢ (OFF)

, a nastepnie wiaczy¢ (ON)

TON

0OFF

gtéwne zasilanie.

Informacje na temat dziatan korygujacych znajduja sie

w podreczniku naprawy.

DataTrak Kody diagnostyczne

DataTrak moze diagnozowac niektére uszkodzenia pompy.
Gdy monitor wykryje uszkodzenie, dioda LED (AD, Rys. 4)

zacznie migac i na wyswietlaczu wyswietli sie kod

diagnostyczny.

Kod Nazwa kodu Strefa alarmu
01 Wysoka temperatura ptynu Indywidualna
02 Wysoki prad strefy Indywidualna
03 Brak pradu strefy Indywidualna
04 Odtaczony czujnik FTS lub termopara | Indywidualna
05 Ptyta sterujaca temperatura Indywidualna
06 Odtaczony kabel komunikacyjny Indywidualna
30 Chwilowa utrata komunikacji Wszystkie
99 Utrata komunikacji Wszystkie

Wytacznie w przypadku strefy weza: jezeli czujnik FTS jest

odtaczony podczas uruchomienia, wyswietlacz pokaze prad

weza 0 A.

W celu potwierdzenia diagnostyki i powrotu do normalnego

ekranu pracy nalezy nacisnag¢ @ aby aktywowa¢

wyswietlacz, a nastepnie nacisna¢ ponownie, aby wyzerowac

ekran koddéw diagnostycznych.

Symbol Kod | Nazwa kodu Diagnoza Przyczyna
E-2 Zanurzenie Przeciek podczas skoku w dét | Zuzyty zawor wlotowy
EZ
" 4
" ¥ E-3 Roztadowana |Napiecie baterii zbyt niskie, aby | Roztadowana bateria
E 3 ateria zatrzymac niekontrolowang ymienic baterie; patrz
bateri : niek | Wymienié bateri
prace. instrukcja dotyczaca naprawy
jednostki Reactor A-25.
E6 E-6 Przepalony Bezpiecznik jest przepalony. * Uszkodzenie elektromagnesu
i bezpiecznik Wymieni¢ bezpiecznik; patrz bezpieczenstwa lub
instrukcja dotyczaca naprawy przewodow elektromagnesu
2?&?& jednostki Reactor A-25. bezpieczenstwa
¢ Skrajne temperatury [powyzej
140°F (60°C)]
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Wymiary

332286L

Z kotami Bez kot
Wymiar cale (mm) cale (mm)
A 43,5 (1105) 43,5(1105)
B 29 (736,6) 21,5 (546)
C 30(762) 24,5 (622)

Wymiary
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Dane techniczne

Dane techniczne

Kategoria

Dane

A-25 A-XP1

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy

2000 psi (14 MPa; 138 baréw) 3500 psi (24 MPa; 241 baréw)

Maksymalne ci$nienie sprezonego powietrza

125 psi (0,9 MPa; 9 baréw) 125 psi (0,9 MPa; 9 baréw)

Maksymalne ci$nienie robocze powietrza

80 psi (550 kPa, 5,5 bara) 100 psi (689 MPa; 6,9 bara)

Proporcje ci$nienia

25:1 35:1

Zuzycie powietrza

(0,8m>/min) z dysza 02 przy 1500 psi

Cisnienie ustabilizowane 28 scfm Cisnienie ustabilizowane 32 scfm

(0,9 m3/min) z dysza 00 przy 2000 psi

Maksymalna moc maszyny z wezem

9000 W 13 000 W

Pole tolerancji napiecia (50/60 Hz):

200-240 V AC nominalne, 1-fazowy 195-253 V ac
200-240 V AC nominalne, 3-fazowy tréjkat 195-253V ac
350-415V AC nominalne, 3-fazowy gwiazda 338-457V ac

(200-240 V AC miedzy przewodem fazowym a
neutralnym)

Wymagania dotyczace natezenia pradu
(Obcigzenie szczytowe)*

40 A przy 230V AC, 1-fazowy
32 A przy 230V AC, 3-fazowy
18,5 A przy 380V AC, 3-fazowy

56 A przy 230V AC, 1-fazowy
45 A przy 230V AC, 3-fazowy
26 A przy 380V AC, 3-fazowy

Maksymalna temperatura cieczy w podgrzewaczu 190 °F (88 °C)
Maksymalna temperatura cieczy w wezu 180 °F (82 °C)
Maksymalna temperatura otoczenia 120 °F (49 °C)

Wydajnos$¢ maksymalna

25 funtéw/min (11,4 kg/min) 1,5 gal/min przy 2000 psi

Wydajnos¢ cyklu (A i B)

0,095 I/cykl (0,025 gal/cykl) 0,094 I/cykl (0,017 gal/cykl)

Moc podgrzewacza 6000 W 10200 W
Moc weza 2790 W

Cisnienie dzwieku (patrz instrukgja silnika pneumatycznego NXT) 70,2 dB(A)

Moc dzwieku (patrz instrukcja silnika pneumatycznego NXT) 80,1 dB(A)

Zakres lepkosci

250-1500 centypuazdéw (standardowo)

Maksymalne ci$nienie wlotowe cieczy

300 psi (2,1 MPa; 21 baréw) lub 15% cisnienia wylotowego

Wiot cieczy/ filtr sitkowy

Standardowe sito 20

Sito filtra wlotu powietrza

40 mikronéw

Wilot sktadnika B (zywice)

Potaczenie obrotowe 3/4 npt(2)

Wilot skfadnika A (izocyjaniany)

Potaczenie obrotowe 3/4 npt(2)

Recyrkulacja/ Blok potaczen weza

Strona izocyjanianéw (A): JIC #5 (m); Strona do zywic (B): JIC #6 (m)

Maksymalna dtugos¢ weza podgrzewanego***

210 stép przy srednicy wewnetrznej 3/8

Ciezar

310 funtéw (140,6 kg)

Czesci mokre

Stal weglowa, stal nierdzewna, chrom, aluminium,
fluoroelastomer, PTFE, nylon

*Petne obcigzenie pradowe ze wszystkimi urzadzeniami
pracujacymi w zakresie swoich maksymalnych mozliwosci z
wezem o diugosci 210 stép (64,1 m).

***Podgrzewany waz o dtugosci 210 stop (64 m) zapewni
maksymalna dopuszczalna pojemnos¢ cieplna. Podgrzewany
waz o dtugosci 94 m (310 stép) moze by¢ uzywany, ale jego
pojemnos¢ cieplna bedzie 0 25% mniejsza.
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Uwagi

Uwagi
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie dla urzadzerh montowanych, obstugiwanych i poddanych
konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialno$ci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

TA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB
DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia os6b lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciagu dwoch (2) lat od
daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI | WYKLUCZA WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB ELEMENTOW INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete s gwarancjg ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen
w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okrelenia
najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym informacjom na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Thumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A1569
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2014, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
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